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ABSTRACT 

To align the cutting edge of a tool, an adjustable spirit level with a scale is 
provided, which is arranged in a housing with a reference surface. The spirit 
level is brought into contact with the cover surface of the cutting tool beam (2) 
or with the tool itself. The spirit level is adjusted to the required angle and then 
the tool and/or the tool holder is turned until the spirit level shows that the 
correct angle adjustment has been achieved. 
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(57) SAMHANDRAG: 

Vid en bearbetningsmaakin mad ett eller £ lara beaxbet- 
ningsvorktyg (2 och 6) fasthAllea varja verktyg (2 och 
6) mad var sin vex kt ygshi 1 lara <4).75r att fSrhindxa 
at* en aklregg (6) forslites onftdigt a liar ganoa felaktig 
inati lining gar an aindxe god ytenhet eA bdr aklxeggen 
(6) inat&llas 1 forhAllande till att: axbetaatycke (8) 
enligt Unmade rekonaendationex. Inatlllnlngen av ekax- 
verktygefc ( 6 ) eker an lig-t kftnt aitt mad h jAlp av an rita 
pA akirverktygeta (6) bom (2) och an andxa rita pa verk- 
tygshAllaren (4). Emellextid bar inta alia varktyg- bai- 
lor* (4) en rita och dA lean a tor onoggxannhat uppata 
vid inrlktning* For att I5aa datta problaxa anvAndea an 
installbax liball (12) mad afcala (11) vllken lib. 11 (12) 
ar anordnad 1 att hoa (9*12) nad an r afar axvayta r aom 
brlngas i kontakt med mantalytan tiil aJcaxvexfctygeta 
bom (2) eller mad sjfilva verktyget (6). LibaOlen (12) 
inst&lles pA dnakad vinkal och dlxefter vridaa verktyget 
(2) och/aller varktygahlllaran (4) till daaa lib e lien 
(12) visar att rltt vinka Una ta lining exhallits. 
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Foreliggande uppf inning hanfor sig till en bearbetnings- 
maskin dar ett arbetsstycke ar roterande och behandlas 
vid rotation av ett antal stillastaende bearbetningsverktyg. 
Bearbetningsverktygen kan sitta fast pA ett revolverhuvud 
dar verktygshAllarna kan var cylindriska,bestA av en vagga 
eller hAllare. Verktygen som nyttjas har i regel en bom 
eller skaft som i sin f ramre ande Ar fSrsedd med ett skar* 
ande verktyg, s&som ett skar eller annat sk&rande material 
av hardmetall. Sjalva skaftdelen till verktyget f5rankras 
sA fast som mojligt i sin verktygshallare* Tillverkare 
av skarverktyg rekommenderar vissa bestamda vinklar av 
skarstaletr for att den mekaniska bearbetningen skall 
bli sa bra som mSjligt* Vidare att bearbetningen leder 
till ett minimum av slitage av sjalva skaxverktyget- SA- 
ledes mAste varje verktyg fore ett utnytt jande sSttas 
fast i verktygshAllaran pA ett sadant satt att onskade 
vinklar blix in st SI Ida- Emellertld ar detta ganska s-vArt. 
Hitintills har man bland annat forf arit pA sA satt att. 
verktygshAllaren fSrsetts raed en rits och sA har* Sven 
skaftet pA verktyget en rits, Dessa tvA ritsar skall bringas 
1 linje med varan dra och dA bor foreskriven vinkel vara 
installd. Detta Ar ganska svArt att konstatera allden- 
stund som skaxverktyget. kan vara belaget pA stort avstAnd 
frAn sjalva verktygshAllaren* Det Ar sAledes ett SnskemAl 
att det skarande verktyget i verktygets yttersta* ande 
verkligen har de foreskrivna vinklar som foreskrives. 

FSreliggande uppfinning har till AndamAl att installa 
sjalva skaxverktyget sA noga som mojligt. Detta sker enligt 
foreliggande uppfinning darigenom att man anvander en 
libell som ax installbax langs en skala och som har en 
referensyta. Libellen kan med fdrevarande skala instAllas 
sa att skarverktyget exakt fAr de vinklar som fSreskrives. 
Det forfares darvid pa sA satt att libellen installes 
pA onskad vinkel. Darefter placeras det hus vari libellen 
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bef inner sig direkt pA skaftet till skarverktyget , Skaftet 
respektive sjalva hallaren kan bAda vridas eller endera 
av dem vridas sA att libellen kommer att inta ett korrekt 
lage nar skarverktyget erhAllit pa libellen installd vinkel. 
Libellen kan med sin referensyta aven placeras direkt 
pa det element som fasthAller sjalva skarstAlet. PA refe- 
renssidans utsida ar placerat en f oretradesvis cylindrisk 
permanentmagnet som underlattar en placering av libellen 
pa verktygsskaftet respektive pA fa sthA linings elementet 
for skarstAlet. 

Sjalva libellen ar anordnad i en cirkalAr skiva som ar 
svangbar i ett: hAl pA en skiva dAr invid hAlkanten en 
skala ar anordnad. Vid tva motstAende kanter till skivan 
ar tva referensytor anordnade som ar parallella med var- 
andra varvid den ena referensytan har en cylindrisk magnet 
som ar utAtriktad. Nar- libellen med sin hAllare placeras 
pA ett skaft eller- pA f asthAl 1 n i ngselementet till skar- 
verktyget sA har antingen libellen en rotations axel som 
ar vinkelrat mot skaftaxeln eller- parallel 1 med skaf t- 
axeln. PA sidan 5 i ett prospekt med titeln STOREBRO TURNING 
MACHINES STM 4000, STM 6000 visas en bearbetningsmaskin 
vid vilken forf aringssattet enligt fdreliggande uppfin- 
ning kan utnyttjas ► PA ett revolverhuvud ar ett antal 
verktygshAllare anordnade, dels 1 form av en vagga, dels 
i form av cylindriska hAllare. Det ar verktygen och hAl- 
lama i denna maskin som skall utnyttja forf aringssattet 
enligt foreliggande uppf inning f6r att fA exakta vinklar 
vid sjAlva skarverktygen. Or namnda prospekt bifogas som 
bilaga 1 och 2 titelbladet till detsamma och sidan 5. 

Foreliggande uppf inning kommer narmare att beskrivas i 
samband med bifogade 2 ritningar, dar 

Pig 1 visar en utf 5ringsf orm av en cylindrisk hAllare 

f3r ett skArverktyg med ett avfasat skaft och ett 
skar, dar 
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Fig 2 .visar ett libellhus avsett att utnyttjas i for- 

f aringssattet, dar 
Fig 3 visar libellhuset applicerat pi f asthillningsele- 

mentet for verktygets sJcIrstal och dar 
Fig 4 visar libellhuset applicerat pa verktygets skaft. 

I Fig 1 visas ett verktyg 2 som har karaktaren av ett 
cylindriskt skaft. Skaftet har i sin framre ande ett skar- 
stil 6 som exempelvis f asthilles med hjalp av en skruv 
7 som samverkar med en tunga anliggande not sk&rstalet 
6. Pa skaftet 2 ar patrldd en hylsa 5 som ar av sadan 
beskaffenhet att skaft 2 och hylsa 5 passar In i ett hal 
till en hydraulisk bussning 3, Namnda bussning 3 Ir till- 
sammans med hylsan 5 och skaftet 2 infort i en verktygs- 
hallaxe 4. Skarstilet 6 Ar avsett att bearbeta ett arbets- 
stycke 8 • 

I Fig 2 visas ett libellhus bestaende av tva plana sJcivor 
9 och 10 som ir parallella med varandra* Mellan de bid a 
skivorna ar en tred je skiva 12 anordnad sour har en cir- 
kular dppning i vilken en skiva med en libell ar vridbart 
anordnad, Skivan har en vis are som ar avsedd att samverka 
en skala anordnad i den vertikala skivans hil. Skalan 
ar graderad fran 0 till 360°. Nar libellen ar rent hori- 
sontell avlases pi skalan att det sk&rande verktyget har 
vinkel 0. Vrides daremot libellen en aning sa kommer libel* 
len att intaga ett u t gangs lage nar det skarande verktyg-et 
har den vinkel som marker as efter n&mnda vridning av libel- 
len. Pi libellens undersida ar en cylindrisk magnet an- 
ordnad som har en yttre yta som ar parallell med de bAda 
ref erensytorna 9 och 10* 

I Fig 3 visas libellhuset applicerat pi skaftet till ett 
skarande verktyg, Libellhuset kan aven placexas pi den 
skruv som fasthiller det skarande verktyget och da 5r 
libellhuset si nar a det skarande verktygets egg. som det 
ar mojligt. Di kommer eggen att intaga exakt det vinkel- 
lage som ar installt medelst libellhuset. 
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Ska 11 den skarande ytan t ex ha en vinkel pa 5° si vrides 
cirkelskivan 12 med libellen -till vinkeltalet 5, Darefter 
placeras libelihuset med den magnetiska cylindern lamp- 
ligen pa sjalva f asthallningsskruven av skarverktyget 
och sedan vrides skaftet till skarverktyget si att r&tt 
vinkel ernds, vilket SLger rum ndr libellbubblan bef inner 
sig mellan sina tva streck. Ibland kan det var otillrack- 
ligt med att vrida sjalva skaftet till skarverktyget, 
utan det har ocksd visat sig vara nodvlindigt att pdverka 
verktygshallaren. Tack vare att libelihuset &r placerat 
antingen vid f asthallningsskruven eller pd sjalva skaftet 
till det skarande verktyget sd blir den skarande eggen 
korrekt instdlld pa ett mycket enkelt satt. I och med 
att libelihuset placeras antingen pa verktygets skaft 
eller pa fa stha linings skruven av det skarande verktyget 
sd kan inte vinkeln for det skarande verktyget bli fel— 
installt. 

Anvandes libelihuset sd erhalles alltid den tryggheten 
att skarande vinklar blir korrekt installda. Libelihuset 
ar sa litet och behdndigt att det utan vidare kan forvaras 
latt tillgangligt vid operatorens maskin eller i verktygs- 
ruimnet. Ndgon komplicerad eller omst&ndig apparatur erf or- 
dras sdledes inte f5r att dstadkoxnma korrekt insta lining 
av skaxverktyget. Om sjalva verktygshallaren har en in- 
stallningsmekanism sd ar det valdigt svdrt att utan libell- 
hus kunna installa skarstdlets egg korrekt* 
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PATEN TK RAV 

1. Forf aringssatt for att vid en bearbetningsmaskin sasom 
en svarv, en frismaskin eller darned liknande installa 
ett icke roterande bearbetningsverktyg (6) sasom en 
svarvbom eller ett skarverktyg i ett forutbestamt 
lage i forhallande till ett foremal (8), som skall 
bearbetas av verktyget (6), som genom sin bom (2) 
eller stang ar fastsatt i en verktygshallare (4) som 
ar installbar och som bringas till 6nskat lage, dar 
namnda f orutbestamda lage installes med hjalp av en 
libell (12) vridbart anordnad i ett hus (9-11) med 

en referensyta (10), dar namnda yta direkt placeras 
pa en referensyta pa verktyget (2) r varvid libellens 

(12) vridningsaxel foretradesvis anordnas sa att den 
ar vinkelrat mot verktygets (2) langdaxel eller paral- 
lel 1 med densamma, att libel len (12) omgives av en 
skala (11), foretradesvis omfattande 360° och instal- 
les till ett onskat skalvarde varefter verktygshalla- 
ren (4) och/eller verktyget (2, 6) genom sin bom (2) 
vrides sa att libellen (12) intager sitt f orutbestamda 
lage d v s libellens (12) luftbubbla skall vara bela- 
gen mellan tva streck 

kannetecknat darav, att huset (9-11) har 
en referensyta som kan utgoras av en tapp (13) med 
foretradesvis cirkular yttre kontaktyta, vilken tapp 

(13) ar vinkelrSt mot referensytan och vilken tapp 
(13) ar magnetisk. 

2. Forf aringssatt enligt patentkrav l f 
kannetecknat darav, att husets referensyta 
(13) placeras invid eller pa skarstdlet (6) eller 

pa dess f asthallningselement (7), 




